
中华人民共和国国家标准

小模数圆柱蜗杆、蜗轮精度 Gay 10227一 .9

Accuracy of fine一pitch cylindrical
        worm and worm wheel

;主题内容与适用范围

    本标准规定了小模数圆柱蜗杆、蜗轮及其传动的误差定义、代号、精度等级、公差与检验、侧隙

及图样标注等。
    本标准适用于模数mGLOMm的圆柱蜗杆、蜗轮及轴交角E等于90。的蜗杆传动，蜗杆分度圆直

径d;到30mm,蜗铃分度圆直径姚到320 m m t蜗杆类型为阿基米德蜗杆(ZA蜗杆)、渐开线蜗杆
1(Z I蜗杆)、法向直廓蜗杆(ZN蜗扦)以及锥面包络蜗杆(ZK蜗杆)。
    本标准也适用于圆柱蜗杆和渐开线圆柱齿轮组成的传动。

2 引用标准‘

GB 2363 小模数渐开线圆柱齿轮精度。
GB 2821 齿轮几何要素代号

GB 3374 齿轮基本术语
GB 10226小模数圆柱蜗杆基本齿廓

3 定义及代号

    本标准采用的误差项目、定义及代号见表to
表 1

误 差 项 目 及 定 义 代号’               图 示

  蜗杆螺旋线误差

      在一转范M内

      在轮齿的工作齿宽范围内

      在蜗杆轮齿的一转范围内或

  在蜗杆轮齿的工作齿宽范围内，

  在蜗杆分度M柱面上、包容实际

  螺旋线且距离为最小的两条理论

  螺旋线间的法向距离

      在一转范围内

      在轮齿的工作齿宽范围内
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续表

序 号 误 差 项 目 及 定 义
不

蜗杆轴向齿距偏差

    在蜗杆轴向截面上，实际齿

距与公称齿距之差

    注，在与蜗杆轴线平行的直线上

          测胜

蜗杆轴向齿距极限偏差

    上偏差

    下偏 差

代号

A fvx

〔fpzf PZ

蜗杆k个轴向齿距累积误差”

    在蜗杆轴向截面上掩个齿距

范围内，任意两个同侧齿面间的

实际齿距与公称齿距最大差值的

绝对值

    秃值按实际啮合情况确定，

一般取3

蜗杆 k个轴向齿距累积公差 .

蜗杆齿形误差”

    在蜗杆轮齿给定截面上的齿

形工作部分内，包容实际齿形的

最近两条理论齿形间的法向距离

△fpa4

介:k

Ah,

几

一Ajr

蜗杆齿形公差

蜗杆齿槽径向跳动

    在蜗杆与转范围内，测头在

齿槽内，与齿高中部的齿面双面

接触，测头相对于蜗杆轴线的最

大变动 量

蜗杆齿槽径向跳动公差 f,
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续表 1

序号 误 差 项 目 及 定 义 代号

6 蜗杆f柱测且距偏差

    蜗杆量柱测量距的实际值与

公称值之差

蜗杆量柱测量距极限偏差

    上偏差

    下偏差

蜗杆量柱测量距公差

4瓜,

EM,

EM止_

  TM

留,
目}

陇
坦
创一
监
ioc

一一蜗轮切向综合误差
      被测蜗轮与理想情确的 M fli

  蜗杆单面啮合时，在被测锅轮一

  转内，实际转角与理论转角之差

  的总幅度值。以分度圆弧长计

  蜗轮切向综合公差
                                            一

  么 F'

    尸 j
}

曰
oin

日 蜗轮一齿切向综合误差

    被侧蜗轮与理想精确的测量

蜗杆单面啮合时，在被测蜗轮一

齿距角内，实际转角与理论转角

.之差的最大幅度值。以分度圆弧

长计

蜗轮一齿切向综合公差

△广‘

f,‘

s 蜗轮径向综合误差

    被侧蜗轮与理想精确的测量

蜗杯双面啮合时，在被侧蜗轮一

转内，双啮中心距的最大变动量

蜗轮径向综合公差

△尸尸1

.E";

10 蜗轮一齿径向综合误差

    被测蜗轮与理想精确的测量

蜗杆双面啮合时，在被测蜗轮 一

齿距角内.双啮中心距的最大变

动量

蜗轮一齿径向综合公差

A f�;.

            卜

f�j
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续表 1

序号 误 差 项 目及 定 义 代号 图 示

11 蜗轮齿距双积误差

    在蜗轮分度圆上，、，任意两

个同侧齿面间实际弧长与公称弧

长之差的最大绝对值

蜗轮齿距累积公差

△FP

FP

一分
12 编轮方个齿距累积误差

    在蜗轮分度圆上.)， k个同
侧齿面间实际弧长与公称弧长之

差的最大绝对值

                Zz

    壳为z翔、于万的整数

蜗轮 掩个齿距累积公差

八FPk

FPk TZN
II

/
娜\ a
寿 户

13 蜗轮齿圈径向跳动 }
    在蜗轮一转范围内， 1头在

齿槽内，与齿高中部的齿面双面

接触，测头相对于蜗轮轴线的最

大变动量

蜗轮齿圈径向跳动公差

}。F

    F __’一客.
                  }
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续 表 1

序号 i4 'r差 项 目 及 定 义

                                .

代号   图 示

s 蜗轮齿距偏差

    在蜗轮分度圆类，实际齿距
与公称齿距之盖

蜗轮齿距极限偏差

    上偏差

    下偏差

                                        j

o fey

+介。

一/pt 甘"n}$F  }   dfn}   }-
公称齿距叮

t与 蜗轮齿形误差

    在蜗轮轮齿给定截面上的齿

形工作部分内，包容实际齿形的

最近两条设计齿形间的法向距离

蜗轮齿形公差

△frz

  lrz 分 、，
16 蜗轮双啮中心粗偏差”

    被测蜗轮与理想精确的测量

蜗杆双面啮合时，双啮中心距的

实际值与公标猛之釜 -
蜗轮双啮中心距极限偏差 -

    上偏差 厂 -- -

  下偏差 ?-- ·

  0 E0.

E'..

Ea爪介之 二 ‘

1了 侧隙一
    安装好的蜗杆副，工作齿面

接触时，非工作齿面间的最小距

离

最小侧隙

                            分

        八，
    Jn _

            砂

  In口In
                  气

18 中心距偏差

    安装好 (或加工中)的蜗杆

副的实际中心距与公称中心距之

差

中心距极限偏差

    传动 上偏差

            下偏差

    加工 上偏差

            下偏差

八f+

+f+

一la

+faa

一j。。

;一猫
_买际中心眨 1

」
几尸先，刀石俐
〕辱从然例刁
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续表 1

序号 误 差 项 目 及 定 义 代号

is

          、

中心平面偏移

    安装好 (或加工中)的蜗杆

副中，蜗轮中心平面与通过蜗杆

  (或刀具)轴线、且垂直于蜗轮

轴线的平面之间的距离

中心平面极限偏差

    传动 上偏差

            下偏差

    加工 上偏差

            下偏差

△介

+1.

一1=

+fro

一1=a

口
日

  20 轴文角偏差.’

    安装好 (或加工中)的蜗杆

副的实际轴交角与公称轴交角之

差

轴交角极限偏差

    传动 上偏差

          下偏差

    加工 上偏差 · \

          下偏差

                                            夕

01=‘

+1=

一1=

+fl.

一1.o

21

        一
                    一

        一

接触斑点

  一5k装好的蜗和副，在轻微葡
动下，经运转后在蜗轮齿面上分

布的接触痕迹

    接触痕迹按百分数计算

    沿齿宽方向:接触痕迹的长

度夕 (扣除超过模数值的断开部

分c)，与工作齿宽b‘之比的百分

数

rpb'   c xb'，。。%
    沿齿高方向:接触痕迹的平

均高度h“与工作高度h‘之比的百

分数

411 h,h'·100 %

t

才

一兀;}
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续 表 1

序号 误 差 项 目 及 定 义 代号 图 示

22 传动切向综合误差

    安装好的蜗杆副啮合转动时，

在传动的整周期内，蜗轮的实际

转角与理论转角之差的总幅度值。

，以蜗轮分度圆弧长计

传动切向综合公差

4 F,it

尸 it

23 传动一齿切向综合误差

    安装好的蜗杆副啮合转动时，

在蜗轮一转范围内多次出现的周

期性转角误差的最大幅度值。即

传动切向综合误差记录曲线上小

波纹的最大幅度值。以蜗轮分度

圆弧长计

传动一齿切向综合公差

△广，，

广1一一
注:1)在与蜗杆轴线平行的直线上测量，

    2)一般在齿形为直线的截面上测量，

    3), 4)允许在齿高中部测量，

    5)允许用双蜗杆或钢球侧量;

    6)偏差按轮缘宽度确定，以线性估计。

4 精度等级

。.，本标准对蜗杆、蜗轮和蜗杆传劫规定为12楠度等缅精度由、靡抵依次用数字1一12表示。
    注:).2两级精度系发展级，表中未给出具体数值。

4.2按照误差特性及其对传动性能的主要影响，将蜗杆、蜗轮和蜗杆传动各公差或偏差项目划分为
以下三组:

    1组 蜗轮:F、，F"，凡，凡k, =Fr
          传动:F,:，

    II组 蜗杆:fl, 人，，fpx,  fPxk},  ffII  fr
        蜗轮:尹;，广:，fpt，人:
        传动:fI:，

    m组 蜗轮:f..,  f..,      f #o

        传动:f，fx，f手接触斑点
4.3根据使用不同要求，在遵循工艺规律的前提下，允许各公差组选用不同精度等级组合，但在同一

公差组内各检验项目应保持相同的精度等级。

5 公差与检验

5.1本标准将三组诸项的各级公差或极限偏差的数值列于表2一表4，其中尸It, f1 t,  f..,介。，几。
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等五项数值按附录A相应的关系式给定。

5.2本标准规定以蜗杆和蜗轮的工作轴线为检验基准，凡与蜗杆和蜗轮工作轴线有关的项目应考虑由
子基准不一致而带来的误差。
5.3根据蜗杆传动用途、精度要求、生产规模及测试条件等，可从以下各组中选出一组进行检验。
    I组 蜗轮:AF'ff

                △F，/*，

                △FP和△FP lc。

II组

91组

      △FP厂.‘

      △Fr(仅造用9一12级)，
传动:△F, it，
蜗杆:△人，△几I和△ff，。

      A fpx,△fPxt,△ff，和△jr。
      A fpx ,'△ff，和△ft，
      A      fPx和A f,(仅适用9 -12级))f

蜗轮:Af;，
      4广，，

      A fPt和A力:，

      △介，(仅适用9一12级)，
传动:A广八，
轴线位置不可调节的蜗杆传动:蜗轮A f.. i

                            传动△f.,
                              接触斑点;

轴线位置可调节的蜗杆传动:接触斑点。

A f..和A floj

△fxt'of}l"

注:根据m杆传动的用途和使用条件，允许对接触斑点不提出要求。

侧隙

  本标准对蜗杆传动的侧隙，按工作条件只规定最小侧隙fbm}n'a
侧隙种类分为5种，按最小侧隙值从小到大的顺冬拍铲黔 9、人 e,d表示，h为零，如图1
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所示。具体数值见表4。
注:对圆柱蜗杆和渐开线圆柱齿轮组成的传动，齿轮侧隙推荐选用GB 2363的侧隙种类h。

)a. 价
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6.8 评定侧隙的项目是:

    轴线位置不可调节的蜗杆传动，蜗杆 △EM;
                                蜗轮 △砂。，

    轴线位置可调节的蜗杆传动 fnmin。
6.4 侧隙项目4场和△Ell.精度等级的选择，一般与II组精度等级相同，具体数值见表5一表To

7 图样标注

了.1在蜗杆传动的装配图上，以分数形式分别标注蜗杆、蜗轮 (或齿轮)的精度等级、侧隙种类和标

准代号。标注示例如下。 -
了.1.1蜗轮各组精度等级相同时，标注为

  7-二 GB 10227-88
          7

  式中分子表示蜗杆II组精度为7级、侧隙为f种类，分母表示蜗轮工、1 1, II[组精度均为7级。
了.1.2蜗轮各组精度等级不同时，标注为
    6一f 产n.____ _。    止竺一一-  GB 10227-88
      7一6一6

    式中分子表示蜗杆II组精度为6级、侧隙为f种类，分母表示蜗轮工组精度为7级、II组和81组

精度均为6级。

7.1.3 对圆柱蜗杆和渐开线圆柱齿轮组成的传动，标注为

7-f
7 一h

GB 10227-88

GB 2363一 80

    式中分子表示蜗杆II组精度为7级、侧隙为f种类。分母表示齿轮工、且、班组精度均为7级，

侧隙为h种类。

7.2在蜗杆、蜗轮的工作图上，应分别标注其精度等级、侧隙种类和标准代号。标注示例如下。

7.2.1  SqA杆标注为
    6一f ‘GB 10227-88 一几

了.2.2蜗轮各组精度等级相同时，标注为
    7 GB 10227-88，

了.2.3蜗轮各组精度等级不同时，标注为
    7一6一6   GB 10227-88

                          表 2蜗杆各检验项目的公差或极限偏差

代号

分度圆直径(d,)

        m m

模数(}m9

    m m

            精 度 等 级

13 4 5一一 7 8 9 10 ‘11 12

                      卜m

fh

-18 0.1一0.5 2 3 5 8 12

>18-30

                                      书

>0.5-1.0 3 4 6 10 14

fl 一18 0.1-0.5 3 5 8 12 17
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续表 2

代号

分度圆直径(d;)

          m m

模数(m),

  m m

精度 等 级

    一
3

    一}45 6 7 8 9 10 11 12

                                      林m

几1 >18.30 >0.5-1.0 4 6 g 14 20

fP.

--18 0.1-0.5 士 1 士 2 土 4 士 6 土8 士12 土18 士25

>18-30 >0.5-1.0 土 2 士 3 土‘5 土 7 __士10 土15 士22 士30 土40 士58

fP.t

-18 0.1-0.5 2 3 5 8 13

>18-30 >0.5-1.0 3 4 7 ‘11 16

ff,

-18 0.1--0.5 3 4 6 9
13 18 26

>18一30 >0.5一1.0 3 5 8 11 16 22 31

f,

-10

0.1-1.0

2 4 6 10 15 18 23 28 36 44

3

气 8I 12叮17
21 27 33 42 52>10一18

3 5 9 14、 19 24 30 38 47 59>18-30 .

表 3 蜗轮各检验项目的公差或极限偏差

精度
等 级

代号

模数 (川)

      m m

分度圆直径(姚)，mm

一 12 >12一20 >20"32 >32-50 )51)一80 )80一125 >125一200 >200--320

}” ’ — ” 一

                                                  卜m

3

尸i

0.1-0.5 7 7 7 8 9 9 10 11

>0.5-y1.0 8 8 8 9 10 10 11 12

f'*

0.1一0.5 3 3 3 3 3 3 3 3

>0.5-1.0 4 4 9 4 4 4 9 4

3F
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37
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续表 3

分度园直径 (ii,)ln 】 」】1

模数 (m)

代 号 --12 I >12-20 I >20̂32 I >32-50 I >50-80 I->80-1251 >125-2001 >200-320

m m

卜m

0.1--0.5 15

f0i

>0.5-1.0

Fn 0.1-+1.0 I  24 26 29 32 36 40 45 53

7 ) F' 'at} 0,1̂-1.0 1  22 24 26 29 32 40

0.1-0.6 } 19 20 22 24 26 29 32 37

F*

>0.5--1.0 I  20 21 23 25 28 32 36 40

fpl 0.1二1.0 I士9 士 g 土10 士11 士12 士13 士 14 士I右

0.1 -̂0.5 I  12 12

If z

>0.5--1.0 } 15 15 王4 14! of 14

0.1--0.5 I  43 45 49 S1 54 57 61 66

F ;̂

>0.5--1.0 I  47 so 53 Y: 59 62 66

0.1.0.5 20

j”‘

>}.0.5̂}1.0

凡 0.1̂ 1.0 1  34 40 45 50

0.1-0.5 { 26 28 34 38

Fr

>0.5一1.0 } 28 29 32 3g

lpI 0.1̂ 1.0 I士12 士13 士14 士15 士16 士1目 士20 士22

人， 0.1 -0.5 { 18 17

40
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续表 3

情 度
等 级 代号

模数 (附)

      m l刀

    分度画直径 (姚)，mm

~12 >12一加 >20~32 >32一邪 >叨~助

’“一、25}>125一}
>200~320

��. .。_阿
8 If: ，>0.5~1.0 2l 2l 声O 20 20 20， 20’ 20

9

尸 ‘

0.1~0.5 60 63 67 71 75 肋 85 95

>0.5忘1.0 66 70 74 78 82 87 92 100

j尸，

0。1~0。5                     29

>0.5~1.0 36

凡 0。1~1。0 47 50 56 63 70 78 88 工03

Fr

  01~0.5

                      ，闷 严
39 43 47 52 59 67 75’

岁0.5一亡。 3牙 41 45 49

55“
62 ?0 78

jPt 0.1~1.氏

.真只
士18 士角 士20 士22 土25 士28 士31

  、

10

F介

              下

0.1~0.6‘
                一 卜 妞二88 94 100 106 112 120 128

>0.5~1.0 ’92 98 104 110 116 122 130 138

尸‘

0.1~0‘5                                                     40.

>0.5~1.0

‘一
Fr

0.1~0.5 51 乒5 60‘ 66 73 82 93 1
>0.5~1.0 55 58 63 69 77 87 98 {

介。 01~1.七 土24 士25 士26 土27 土30 士34 士39 }“‘

11一F一
0.1一0。5 64 69 砖 82 90 100 115 {’30

>0.5一1.0 68 72 78 86 . 95 105 120

{135
41
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续表 3

精度
等级 代号’

模数 (份)

      m m

    分度圆直径.(姚)，mm

}~注2 >12-20 >20-32 >32-50 >50.80

I>8。一‘’5}一’。。}一320
、_ . 随

11 fpI 0.1̂ 1.0 30 32 34 36 39 42 ESA 52

12

凡

0.1--0.5 80 86 .93 100 110 125 140 160

>0.5--1.0 85 90 98 ‘ 106 115 130 145 165

fal 0.1--1.0 38 40 42 45 48 52   }64

注:1)对凡k，表中分度圆直径姚表示弧长L。当L>320mm时.凡、值按附录A所给公式推算。

表 4 蜗杆传动各检验项目的数值

代 号

}。:二，刑{ ， 、中，亡、距(a), m’
}一」蓄-

J’度等级}一
>12~20 >20-32 >32--50 >50-80 >80-125 >125 -200

{、‘，一.一，_!、.、\一沐!一__一

J..,.

                                  一

            一

  i

}“.‘0 }一’一下·}。{、。1”、} }。
9 6 8、 9 11 13 巧 、18

f 9 11 13 16 19 22 26

e 15 18 21 25 30 }35{42
a 22 27 33 39

46
54 64

\一
3， 4

士{ 士6
士 7 士 8 士 9 士11 士13

5’6}士 8
      一

士 9 士11 士13 士15 士18 士22

7,  8}土11 士14. 士17 士20 士23 士27 士34
                        I

9一1一{   }土26 士31 士37 士44 士52

42
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续表 4

代号

侧隙类型

  或

精度等级

                中心距(a), in m

~12 >12-20 >20-32 >32-50 >50-80 >80-125 >125-200

                        pm

人

3， 4 土 4 土 5 士 6 、

于

  土 7 土 3 土9 士 10

5， 6
                、

土 7 士 8

”‘
土10 士12 士14 士17

7,  8 土8 士10 土13 土16 士19 士22 土27

9 -12 土14 士17 士20 士24 士 29 王35 士41

lx

蜗轮宽度

  (6) _

    m m

    飞 了

                              精 度 等 级

    3 4 石 6 7 8 9     10 11 12

      、 卜m
一户 一、‘ -

《6.
呀
饰

几子2
r J

2 3 4 5 6 7 10 14 19

X 6.10 一 2一 3 4 5 6 $7 5 12 17 24

>10.18   2 3 4 5 6 8 10 14 20 28

接触斑点

沿齿高   >55疡 >so % >40 >30%

沿齿宽   >75%

. 一

>70% >50% 》35%
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表5 蜗杆量柱测量距上偏差Eros

精

度

等

级

侧

隙

类

型

模数(m)

    m m

中合距 (a)，mm

-12 )12一20 >20-32 >32-50 >50-80 >80-125 >125-200
    、

                                              林m
                                                                                                                                        ，

3

吞

0..1.0.5 一18 一20 一22 一25 一28 ~34 一38

>0.5一1.( 一24 一26 一28 一BIB 一32 一36 一40

9

0.1--0.E 一36 一42 -48   一5 一66 一76 一90

>0.5--1.( 一42 一48 一54 一62 一了0 、 一80 一94

j

0.1-0.5

                  甲

一44 一52 一60 一72 一84 一96 一114

                        、

>0.5--1.t 一50 一58 一66 一76 一88 一100 一118

e

0.1--0.5 一62 一72 一84 一98 .

一116
一136     一160

>0.5--1.0 一68

，

一78 一90   一102          、 t

          、

一 行 冲 ， 犷 份

    ，一120 ‘140 一164

d

0.1-0;E
      挤 不 _于82户: 艺

_一- 100
·‘一12界汀产-140扮牛，万资 鸳;详- 160、-

- 一190 一225

                夕

>0.5-1.C

              杯

一,-90 - -10 -行-.125 c,.,一_一145分抹-165-，乳

一195

    、

一230

4

h

0.1-0.8 一25 一27 {-29
.‘ 鱿 甲

_;‘立31-
      ; ，

I厂34_ 一38 一42

>0.5一1.{ 一32 一34 一36
                      I ，几38

; 一40 一42 一46

9

0.1--0.5 一44

          一

一50 一56 一62_ r一了2
r

一82 一100

>0.5一1〔 一50 一56 一62 一70   一78 一88 一105 、

f

0。1一0.9

        产

.

一52 一60 一68 一78
          ‘

一90 一102 一二115“’

>0.5一1.0 一60 一66 一74 一84 一94 一，108 . 一125

e

0.1-0.9 一68 一78 一90 一104 一120

                        、

一140
月

一165

>0.5-1.佗 一76 一86 一96 一110 一126
                  、 一144      ’

    一170

44



GO 10227一.8

续表 5

精

度

等

级

侧

隙

类

型

棋数(爪)

    m m

中心距(。)，mm

一 12 >比-20 >20-32 >32-50 >60-80 >80-125 >125-200

          卜m

4 d

0.1-0.51 一90 一105 ’ 一125 一“5 ‘一16 一196 一230

D0.5-1.0 一96 一110 公130 一150 一170 一200 一235

5

h

0.1-0.5 ，46 一48

        。 ‘

一50:一; 拼'-55’
协 -

_ 一60

尸

一 fly 一75

>0.5-1.0 一54 一56 7,-,-58 �...   -一60   一[Y5

                              ‘

一70 一60

9

0.1-0.5 一64 一70
. 」

.--76

          ， 出

_厂‘那 一96 一110 一126

D0.5-1.0 一72 二78 一84 = 94 一104 · 一115 ‘ 一132

公80 笋90

  一IA2
一114 、 一128 一150

f

0.1--0.5 一72

>0.5--1.0

      一‘ 一「
‘ _ _

一80 .’一881 一二,96 -108 一122 一136 一156

e

0.1-0.5 一90 一100 一110 一12月 一146 一168 一198

>0.5一1.0
      声公犷

-98一  _ 、一.·溉108.'

    一126

一120 一134 一 154 一174 一200

  一146·
        二

一170 一194 一224 一260

d

0.1-0.5 一110

>0.5一1.0 一118 一!34
      ，

            .

，154 一P76 一200 一230 一266

6

h

0.1一0.5 一64 一66

                                      丫

「

卜68 一70 一74 一80 一88

>O.5-1.0 一72 一了4 一76   一78, 一80 一86 一9‘

g

0.1-0.5 782 一8

                              几

一9峨 一102 一112 一124 一140

>o.5-1.c 一90 -.96 一102、 一110 一120 一130 一146

f

01~0.5 一90 一98     一106 一116 一130 一144 一164

>0.5-1. C 一98 一106 - 一114
生

一126 一138 一150

        、

一 170
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纫表 5

精

度

等

级

侧

隙

类

型

模数{爪)

    】n m

          中心距(a), mm

--12 >12-20 >20-32 >32-50 >50-80 >80-125 >125-200

                    卜m

6

心

0.1̂-0.5 一110 一120 一130 一145 一160 一180 一210

>0.5-1.0 一115 一125 一135 一150 一170 ，一190 一220

d

0.1-0.5 一130 一145 一165 一185 一210 一235 一275

>0.5--1.0 一135 .一150 一170 一190 一215 一245     一2820
、

7

h

0.1-0.5 一88 一90 一95 一100 一106 ‘一112 一126

>0.5--1.0 一104 一106 一110 一114 一120 一126 一138

9

0.1-0.5 一106 一112 一120

一132
一144

  七

一156 一180

>0.5-1.0 一124 一130 一136

一146
  一156 一170 -190

f

0.1-0.5 一112 社22,- ;一134「! 一146 1 一160 一180 一200

>0.5--1.0
                  ，

  一130,   一138_

  」 .曰，

一148 一160 一175 一190 一215

e

,0.1-0.5 一132

一14仁 1一156 一，72 一194 一216 一250

>0.5-1.0 一148 一160 一172 一186 一206 一228 一260

d

0.1-0.5 一152 一170 一192 一214 一240 一270 一315

D0.5-1.0 一170 一186 一206 一228 一254 一284 一326

8

k

0.1-0.5 一122 一125 一128 一132 一136 一142
          ， 八，

一154

>0.5-1.0 一148 一150 一152 一154 一158 一164
              J

一175

9

0.1-0.5 一140 一146

一154
一164 一174 一186 一208

>0.5~1_0 一166 一172 一180
一188 一198 一208                                                         产产 一228
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续表 5

精

度

等

级

侧

隙

类

型

模数(们)

    m m

中』已、距 (0)，mm

~ 12 >12~20 >20~32 >32~50 >50~80 >80~125 >125~200

                          卜m-

8

  }

j .

0.1~0.5 一150 一15压 几1。。 ~178 一192 一206 一230

)0.5~1。0 一174   一180 一190 一200 一215 一;30 一250

e

0.1~05 一166 一178‘· 一190 几206 一224 一244 一276

>0.5~1.0 一192、 一2此 一214 ·230 一封 6 一266 一298

  d

一

0.1~0.5 一186‘
一204 一225 一246 一272 一300 一340

)0.5~10 一2事2 一2301! _250
一270 一290 一320 ， 一360

9

h

0.1~0.5 一182 一186 一L90 ，196 一204 一216

、

    一230

>0.5~1.0   二216
  、
    下

  一218 一222 一228 一234 一244 一256

g

0.1~0.5 立漏介
  气

了.一208「
f
  ，

一216 一228 一242 一260 气一290

)0.5~1。0 一23“井   ，一242 一250 一260 一272 一288 一310
C、

’厂
0.1~0.5 一298   一趾8_ 一228 一24 0 一260 一28心 一306

>仇5一1.0 一242 一250 一260 一274 一290 一310 一330

口

0一1一0.5 一226 一238 一250 一270 一290 一310 一350

>0.5~1.0 一258 一270 一284

、

    ，一300 一320 一346 一380

d

0一1~0.5 一246 ， 一260 / 一2另6

                      了

一312 气340 一374 一418

)0。5一1.0 一280 一298 一318 一340 一370 一400 一440
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表 6 蜗杆量柱测量距公差TM

精度等级           模数 (川)
                                                                                                                                  月

                            m m

分度圆直径(d:)，mm

- 10 >10-18 >18-30

卜m

3

        0.1.0.5 10 12 14

>0.5-1.0 11 13 15

4

0.1̂-0.5. 16 18 22

>0.5--1.0   18 20 24

                              一

5

0.1-0.5 26 31 37

>0.5-1.0 28 33 39

6

0.1-0.5 42 50 60

    >0.5-1.0 44 2’ 62

7

                0.1X0.5_ ‘59 「·   一71仁
                                        I

  、 85

  >0币-1.0
.毛
沪

  62 _
· 卜

. 几 74 88

8

    0.1-0.5

: .

  74 ’   88 106

>0.5一1.0
.

      78 92 110

9

                    0.1.0.5
/

92 110 132

>0.5-1.0 97 115 137

48



GB I0227一已8

表7蜗轮双啮中心距极限偏差

精 度

等 级
代号

模数 (川)

      m m

      分度圆直径 (姚)，mm

~12 >12~20 >20~32 >32一50 >50~80 >色0~125 >125一2的 >2盼~320

                                                                                                                                                                                          、

                                                          l

                                            卜m

5

砂 。，

砂 ，i

0.1~0.5 士矗‘瑞 瞬
+4

一24

+ 4

�� 一一�26

本 4
厂

一28 瑞 撬

>0.5一1.0 士品 士易 士晶 + 5
一25

    }
+ 5
一27

}
      十 5

      一29 士晶 士晶

6

0。1~0。5 士晶 士县 + 5
一29

    1

    十 5
    一31

}
士晶

      }
十 5

一37

      }

{

}士磊
! 1

      + 5
      一53

!

>0.5~10
+ 7

一25

        {

    + 7

    一27

l

士晶 猛 士晶
+ 7

一39 · 挤 士晶

7

0。1~0。5 堤 士晶 士晶 士晶 埃 续 编 ‘士752

>0.5~1，0
十10

一34

+10

一36 、土立: 士;翌 士;9 缨{
    +10

一651
      +10

      一75

!

8

0。1~0.5
十10

一45 土;} +10

一55

    1

端 士结 士;; 士孟9 士冻

                  ，

>0.5~1.0
+13

一47 土;里

      1

+13

一阶

    }

!

一士孟要
}

士;1 +13
，82

      {
+13

一92

!
      +13

      一102

9

0注~0。5 士蔚 +15
一65

    !

    +15

    一75

{.‘

+15

一85

    {

          {

  、+15

    一95

{

}

一:{急5
{

士态 士撬

        l

>05~10
+18

  62

      了

士}:、「:;:
/

，斗18
  一92 士铭2 + 18

一112 土忠 士{呈2

l0

0.1~1)5

@、

十20 .

一参5 士;吕 士孺 士溉 士溉 士溉 士{{0
+20

一190

>0.5一1.0 土;言
+25

一95 、 士琵5’
+25

一115

      一

    +25
    一135

l

+25
一155 士洗 士豫
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              附 录 A

蜗杆、蜗轮公差或极限偏差计算式及公比
              (参考件)

  本标准在编制蜗杆、蜗轮和蜗杆传动等各项公差数值表时，所采用的计算式或关系式(基本级为
7级)、侧隙数值以及级间公比如下。

A1 蜗杆

fh=10.6+4.8。
九且=1.4fh

fpx=7.14+4.5二
fpxk=1.4 fpx
f==13.8 + 0.24d,
ffl=11+6，
TM=26.1+5.6二十11.8

 
 
:

…

a

﹄.

C

d

e

l价且

g.

h.           Ems=华 十。.7f,
                  Ig住

式中:Ess =

        Em云:

)amin

C O s a

Ems

+冲'.+10f Px
Tm

如需检验蜗杆齿厚偏差△Es时，马s, ET:和Ts可分别按下式导出:
=tga.(
=Ess一

场s一0.7 f})
Ts

Ess
Esi
几=Tm tga

A2蜗轮

F'‘二26、6 m'+2腐
f' i=9.8 + +15.4,/M-一1.4夕厌.
F";=11.4+6..5城 +15E
f,i=6.2+13.7E
Fr=1s+2.2丫   d2
FP k=is+1.76,/L

=14+2.5二+1.4两
f二7.3+

0. 5 y/d,M - J}2
Fr
介
ff 2=7+1
fao=0.75 f a
fzo =0.75介
fi-=0.75f:
Te=29+10m +

氏

h.

C

d.

.
乞

f.

g.

阮

L

·卜

k.

Ell.,=+ f-+
3

            2

E"ai=E"as一Ta
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Ab蜗杆传动

尸‘。二P;+1.25f;

f,，，二1.25尸:
各种侧隙种类的最小侧隙知.!a 取IT值，如表A1。

 
 
 
 

….

b

C

表 A1

侧 隙 种 类 h 9 f e d

J.. 1. 0 ITS IT6 IT7 I T8

，. 中心距极限偏差f"取IT值，‘如表A2。
表 AZ

精 度 等 级 3， 4 5， 6 7， 8 9 --12

士了。 合IT6 合IT7 上IT8
2 1-IT92.

    e.  f}二0.8几
    ，.’j二二3. 04,+ d. 96

A4级间公比

    为使各精度等级间的公差或极限偏差具有较好的走向，本标准采用复合公比，其数值列于表A3

和表A4。 ‘、
                        表 A3 蜗杆及蜗杆传动各项的级间公比

焦杂 几，几1，fl,几 fP., ifztl ff 1 f=

3一 6 1.6 1.6 3--9 1.25

6~ 7 1.4

  I.峨 9一 12 1.4

7一 12 1.25

表 A4 蜗轮各项的级间公比

濡豪线粤遐气 尸of i，F";，f"i. Fp.FPE. F,,介，，ft z> T.

3一 5 1.6

5一 10 1.4

10一12 1.25
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    附加说明:
    本标准由机械电子工业部提出。

    本标准由机械电子工业部电子标准化研究所归口。
    本标准由七二O厂等单位负责起草。
    本标准主要起草人成熙治、曹彬、许学宝、高延新、秦菊梅、武声霄、洪芝云、季永顺、李世鹤、

赵雨生。


