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I

前    言

本标准是对 JB/Z 283.1~283.5—87《工艺装备设计管理导则》的修订，修订时只作了编辑性修改，

主要技术内容未改变。

本标准自实施之日起代替 JB/Z 283.1~283.5—87。

本标准的所有附录均为提示的附录。

本标准由机械科学研究院提出并归口。

本标准主要负责起草单位：机械科学研究院。

本标准主要起草人：马贤智、李勤、石俊伟、胡惠卿。

JB/T 9167.3－1998

www.new
M

ak
er

.co
m



1

1  范围

本标准适用于机械制造工艺装备设计任务书（工装任务书）的编制、审批和修改。

2  引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本

均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

JB/T 5061—1991 机械加工定位、夹紧符号

JB/T 9164—1998 工艺装备编号方法

JB/T 9165.3—1998 管理用工艺文件格式

JB/T 9165.4—1998 专用工艺装备设计图样及设计文件格式

JB/T 9166—1998 工艺文件编号方法

JB/T 9167.2—1998 工艺装备设计管理  导则工艺装备设计选择规则

3  编制工装任务书的依据

a) 工艺方案；

b) JB/T 9167.2；

c) 工艺规程；

d) 产品图样；

e) 工厂设备手册；

f) 生产技术条件；

g) 有关技术资料和标准。

4  工装任务书的编制

4. 1  编制工装任务书时要贯彻国家各项技术经济政策，采用国家标准和专业标准，遵守本企业内制订

的有关各项标准，使设计的工装能最大限度地提高标准化、通用化、系列化水平。

4. 2  工装任务书的格式应按 JB/T 9165.4的规定[填写示例见附录 A（提示的附录）]。

4. 3  工装任务书应由工艺人员（包括车间、检查部门等）填写。

4. 4  编制工装任务书时必须绘制工序简图。在工序简图中应：

a) 标注定位基准，尽量考虑其与设计基准、测量基准的统一；
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b) 标明夹紧力的作用点和方向；

c) 定位夹紧符号的标注应符合 JB/T 5061的规定。

d) 加工部位用粗实线（2 b）表示清楚；

e) 写明加工精度、表面粗糙度等技术要求；

f) 冲压模具，应给出排料简图等；

g) 有关其他特殊要求；

h) 配套使用工装。

4. 5  配套工装的设计任务书，应说明相互装配件以及关联件的件号、配合精度、装配要求和示意图。

4. 6  改制工装应明确填写旧工装编号及其库存数量，并写明对旧工装处理意见。

4. 7  工装的编号按 JB/T 9164的规定。

4. 8  工装任务书应根据企业标准注明工装等级或验证类别。

4. 9  工装任务书的简图、字迹、符号等必须清晰、工整。

4. 10  工装任务书的编号按 JB/T 9166的规定。

5  工装任务书的审批、修改和存档

5. 1  工装任务书必须经过审核和有关负责人批准后方能生效。对重大、关键工装的任务书，必须经过

主管工艺师审核、车间会签、总工艺师批准方可投入投计。

5. 2  凡经批准实施后的工装任务书需要修改时，工艺人员需填写工艺文件更改通知单，经批准后方可

修改。

5. 3  凡经实施的工装任务书需要报废时，由工艺人员填写工艺文件更改通知单，经批准后由计划人员

废除旧工装任务书，并另下新工装任务书的编制计划。

5. 4  工艺文件更改通知单的格式应参照 JB/T 9165.3的规定。

5. 5  工装任务书经审查批准后由工艺主管部门统一归档存查。
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附  录  A

A 1  工艺装备设计任务书填写示例

填写示例见表 A1。

表 A1

（提示的附录）

工艺装备设计任务书填写示例
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